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Abstract (Basic): DE 3730923 A. 

Rubberised cord fabric is cut into strips and assembled for the 
mfr. of carvasses and cushion layers for pneumatic tyres in a 
continuous flow line. A wide cord fabric is cut into strips with a 
length of half the width and these strips are transferred to a roller 
table at right angles leading them to a jointing machine which joins 
the strips with an overlap before they are wound up to an endless 
length of half the original width. 

US E /ADVANTAGE - This is an entirely automated flow line. For the 
general rubber industry as well as the paper industry. 
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Das Aggregat zum Zuschneiden und Zusammensetzen von 
Streifenmaterial von der Art gummibelegten Kordgewebes 
enthalt eine Vorrichtung zum Bewegen und zur Orientierung 
der abgeschnittenen Stucke von Streifenmaterial (14), die 
einen genelgten Tisch und eine hinter diesem angeordnete 
Buhne (24) mit einem Anschlag fur die vordere Kante des 
abgeschnittenen Stucks des Stre if en materials hat, die sich 
urn zwei horizontale Achsen drehen kann. Der geneigte Tisch 
und die Buhne (24) sind mit Lochungen versehen, die mit ei- 
ner Druckluftquelle (29) in Verbindung stehen. Es ist eine 
Vorrichtung (6) zum Zusammensetzen der abgeschnittenen 
Stucke des Streifenmaterials (14) vorhanden, die eine fe- 
demde Leiste (33) zum Halten des Rands des abgeschnitte- 
nen Stucks des Streifenmaterials (14) von seiner Seitenkante 
her und einen hinter der Leiste (33) angeordneten bewegli- 
chen Anschlag (35) fur diese Seitenkante enthalt. Die fe- 
dernde Leiste (33) hat einen Anschlag fur die gegenuberlie- 
gende Seitenkante des vorangehenden abgeschnittenen 
Stucks, der tiefer als d r bewegliche Anschlag (35) liegt. 
Solch ein Aggregat zum Zuschneiden und Zusammensetzen 
von Streifenmaterial ist zuverlassig im Betrieb und hat eine 
hohe Leistung. 
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• ■ • ; 1 . , ... ...... .... 2 . . . / .. . 

- " Patentanspruche zum; Zuschneiden und Zusammensetzen. yon Streifen- 

*"'*■-' i . ■> ■: • material.; - — , . - 

1. Aggregat 2um Zuschneiden und. Zusammenset- ,? Aei erfolgreichsten kann die vorliegende Erfindung 

zenvonStreif nmat rial von der Art gummibeleg- t bei der Herst Hung von Streifenmaterial von der Art 

ten Kordgewebes, das, in technolbgischer Reihen- 5 gummibeJegten Kordgewebes fur Karkassen und Kis- 

folge hintereinander angebrdneti - ; senschichteafiir Radreifen verwendet werden. 

eine Vorrichtung (2) zum ZufQhren des Ausgangssr -i/Em 'nach: der vorliegenden Erfindung hergestelltes 

tfeiferimaterials von einer Rolle (3) in vorgegebe-?: Aggregat zum Zuschneiden und Zusammensetzen von 

ner geradUniger Richtung fQ, ■ : Streifenmaterialkann.auch bei der Herstellung techni- 

eine Diagonalquerschneidemaschine (4) zum Her- 10 scher Gummiartikel und in der Papierindustrie Verwen- 

• stellen von Stucken (22) des Streifenmaterials. (14), dungfinden. 

die seitliche (22a, -22b), 'vordere (22c) und hintere Es ist ein Aggregat zum Zuschneiden und Zusammen- 

* (22c# Kanten haben, setzen von Streifenmaterial, und zwar von gummibeleg- 
eine Vorrichtung (5) zum Bewegen und zur Orien- tem Kordgewebe bekannt (SU A 10 65 240). 

tierung der abgeschnittenen- Stucke (22) des Strei- 15 Das bekannte Aggregat zum Zuschnbiden und Zu- 

fenmateriais(14), : ' * : 4 sammensetzen von Streifenmaterial enthalt, in techno- 

. eirie Vorrichtung (6) zum Zusammensetzen der ab- Iogischer Reihenfolge hintereinander angeordnet, eine 

-* geschnittenen StQcke (22) des Streifenmaterials an Vorrichtung zum ZufQhren des Ausgangsstreifenmate-; 

^ ihreri seitlichen Kanten (224 22£>/ und zunBUdung . rials von einer Rolle in vorgegebener geradliniger Rich- 

des fertigen Streifenmaterials (14aji die eine An- 20 tung, eine Diagonalquerschneidemaschine zum,Herstel- 

- druckplatte^jha^undi "*> 1 ; ;. / . len von Stucken des Streifenmaterials, die seitliche, vor : 
sine Vorrichtung (7) zur -Abnahme des fertigen* dere und hintere Kanten haben, eine Vorrichtung zum 

- Streifenmaterials (i4a) in geradliniger. Richtung. Bewegen ;und zur ; Orientierung der abgeschnittenen 
: 1 (PX die quer zur Zuf uhrungsrichtung des : Aus- StQcke, des Streifenmaterials, eine Vorrichtung zum Zu- 

gangsstreifenmaterials (14) verlaufv enthalt, :.ua-^ 25 sammensetzen der. abgeschnittenen Stucke des Strei- 
; durch gekennzeichhet, daB die Vorrichtung (5) > fenmaterials an ihren seitlichen Kanten und zur Bildurig 
zum Bewegen und : zur Orientierung der ab^e- des fertigen Streifenmaterials und eine Vorrichtung zur 

* schnitteneri StQcke (22) des StreifenfnateriaJs:(j 4)' Abnahme des fertigen Streifenmaterials in. geradliniger 
1V einen geneigten Tisch (23) und einei hinter^diesem ' ; Richtung, die .quer zur Richtung, in der die Zufuhrung 

~ angebrdnete Buhrie (24) rnit einern Anschlag (25) 30 dos Ausgangsstreifenmaterials zur Diagonalquerschnei- 
/ fur die vordere Webkante (22^ des abgeschnitte- ; demaschme erf plgt, verlauf t 

r nen Stucks (22) des Streifenmaterials '(14)" hat, . die i : Die Vorrichtung zum ZufQhren des Ausgangsstreifen- : 

- urn zwei horizoritale Achseh (27, 28) ^eschwenkt materials von der Rolle) hat eine Bobine mit einern An- 
werden kanri, vori dehen die eine (27) ^enkrech Vzur , trieb, afuf der sich die Rolle befindet , 

Zuf uhrungsrichtung des Ausgangsstreifeiamato- . 35 Die Diagonalquerschneidemaschine hat eine Schneid- 

* rials urid die aiidere (28) senkrecht ziir Abnahme- vorrichturg, die an einern Trager angebracht ist und mit 
richtung (D) des felrtigen Streifenmaterials K (14a): einern Scheibenmesser ausgerustet ist 

" tl verlauft,w6beidergeKe!gteTisch(23)unddieBuhrM Die .Diagonalquerschneidemaschine hat auch eine 

- ne (24) mit einer Lochung versehen* sind und.eine . Fordereinrichtung zum ZufQhren des abgewickelten 
DiruCfduftquelle (29) vorhaiideri fist, die mit der Lo- .40 Streifenmaterials zur Schneidyorrichtung und Photoge- 
chung des geneigten Hsches (23) und der- Buhhe ber zur KontroIle der Breite der abgeschnittenen Stuk- 
(24) verbunderi ist, und die Vorrichtung^ (Jj'zum ke. • *; , ; , 
Zusammensetzen der abgeschnittenen StQcke (22) . Die Vorrichtung zum Bewegen und zur Orientierung 
cies Streifenmaterials' (14) eine fedeihde Leiste(33) ; der abgeschnittenen StQcke des Streifenmaterials enK 

: zum Halten des Rands des abgeschnittenen StQckt:. 45 halt eine Zufuhreinrichtung mit Druckluft-Festsaugern 

- (22) des Streifenmateriiais (14);Vorfs^iher . seitlichen 1 und mechanischen Greifern, die auf beweglichen Schlit- 
' Kante (22a) her, die schwehkbur urn eine horizons:- r ten angebracht sind. . ■ 

le Achse (34) angebracht ist, die parallel zur ande-; Der Schtftten mit den Festsaugern kann in senkrech- 
"ren Drehachse (28) der BQhrie ; (24) verlduftr und ter Richtung bewegt werden, wahrend sich der Schlitten, 
emen hiriter der federhden Leiste (33) ; angebracht .50 mi ' den Greifern in waagerechter Richtung bewegen 
ten beweglichen Anschlag (35) fur diese seitliche kuun, dre quer zur Zufuhrrichtung des Ausgangsstrei- 

' Kahte (22a) des abgeschnittenen Stucks (22); des f enniaterials verl^uf t 
Streifenmateriis (14) ha^ der weggefuhrt und her- Die Festsauger dienen dem Anheben der Teile der 
angefQhrt werden kanri, wahrend die federnde Lei-1 abgeschnittenen: Stiicke des Streifenmaterials von der 

; ste (33) einexi . Anschlag (38) fur die gegenuberlie^ 55 Fordereinrichtung der DiagonalquerschneidVmaschine. 

, gende seitliche Kahte (22b) des vbrhergehenden " Die Geifer dienen dazu, um die hochgenommenen 

J abgeschnittenen S tucks (22) dej Streifenmaterials Teile der abgeschnittenen StQcke des Streifenmaterials 
*■ hat, der tiefer als r der bewegliche Anschlag" (35) beini dafauffolgenden Zusammensetzen ihrer seitlichen 
- :liegt' : ' f *; : - ■ > : ; -Kanten zu halted und das fertige Streifenmaterial bei 

2. Aggregat riacH Anspriich 1, dadurch gekenn^ . 60 der Abnrhnre nach dem Zusammensetzen der seitlichen 
zeichriet, daB die Vorrichtung (7) zur Abnahme dec? Kanten weiter zu bewegen. , - 
fertigen Streifenmaterials (14a/ eine Umsteuere^ri- .Die Vorrichtung zum Zusammensetzen der abge- 
: richtung(52) furdess n Bewegunghat schnittenen Stucke des Streifenmaterials an ihren seitli- 

J : 1 1 r u * ' ? j *' ^ chen Kanten und zur Bildung des fertigen Streif enmate- 

* 0 1 : rBeschreibung ^ . t 1 65 rials enthalt eine Andruckplatte und zwei StQtzplatten. 

; : 1 - 7 : . s ; - ■ . % > -Eine der Stut?platten istso montiert, daB sie relativ 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf die Bear-. \ zur sieitlichen. Kante des zu der Vorrichtung fur die Ab- 1 
beitung von Streifenmaterial und betrifft ein Aggregat nahme des fertigen Streifenmaterials hin gerichteten 
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abgeschnittenen Stiicke genau orientiert werden kann, 
wahrend die andere Stutzplatte relativ zur eritsprechen;: 
den Kante des zuvor abgeschnittenen Stucks, das-eben?: 
falls zum Zusammensetzen der Stucke vbrgesehen ist, 
genau orientiert werden kann. ; : * 1 . , p i«d 5 

Die Stutzplatten sind- audi so angebracht, daB sie sich, 
einander nahern konnen bis sie aneinander ■• knstoBen^ 
Sie sind mit einer Lochung versehen, die mit einer VaRu- 
umquelle in Verbiridung steht ium Festhalten der mit- 
einander zu verbindenden Kanten der abgeschnittenen. 10 
Stucke. * ' 

Die Andriickplatte kann sich in senkrechter Richtung 
bewegen, um die zu verbindenden Kanten der abge- 
schnittenen Stucke des Streifenmateriais arieinanderzu- 
driicken. ~ * ' * ; 

Die Vorrichtungziur Abnahme des fertigen Streif en- 
materials enthalt eine Einrichtung zum Aufwickeln, eine 
Antriebsrolle fur die Zufuhrung des fertigeri Streifen- 
materiais in diese Einrichtung undone mit feinem An- 
trieb versehene Bobine. '- 1 - 1/1 

In dem bekanhten Aggregat zum Ztischneiden und 
Zusammensetzen von Streifenmaterial sind-PhotOgeber 
zur Kontrolle der Lage der abgeschnittenen Stiicke des 
fertigen Streifenmateriais vorgeseheh, die mit der VoK 
richtung zum Bewegen der abgeschnittenen Stucke mit 
der Vorrichtung zum Zusammeri^etzeA der abgeschnit- 
tenen StUcke und mit der Vorrichtung zw Abriahrhe des • 
fertigen Streifenmateriais verbunderi sindi^ - - 

In dem bekannten Aggregat zum Zuschnfeiden und 
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webes, das, in technologischer Reihenfolge hintereinan- 
der angeordnet, eine Vorrichtung zum ZufGhren des 
Ausgangsstreifenmaterials von einer Rolle in vorgege- 
bener geradliniger Richtung, eine Diagonalquerschnei- 
demaschine zum Herstellen von Stucken des Streifen- 
materiais, die seitliche, vordete und hintere Kanten ha- 
ben, eine Vorrichtung zum Bewegen und zur Orientie- 
rung der abgeschnittenen Stucke des Streifenmateriais, 
eine.Vorrichtung zum Zusammensetzen der abgeschnit- 
tenen Stucke des Streifenmateriais an ihren seitUchen 
Kanten und zur Bildung des fertigen: Streifenmateriais 
mit einer Andriickplatte und eine Vorrichtung zur Ab- 
nahme des fertigen Streif enniaterials in geradliniger 
Richtung, die quer zur Zufuhrungsnchtung, des Aus- 
gangsstreifenmaterials verl&uftv enthalw gemafli der Er- 
findurig die Vorrichtungvzum Bewegen und zur Orien- 
tierung der abgeschnittenen Stucke des Streifenmateri- 
ais einen <geneigten Tisch und t eipe hinter. diesem ange- 
ordnete Buhne mit einem Anschlag fur die vordere Kan- 
te des abgeschnittenen Stocks des Streifenmateriais hat, 
die um zwel hprizontale.Achsen geschwejikt warden 
kann, von denen die eine senkrecht ; zur Zufuhrungsnch- 
tung des 'Ausgangsstreifenmaterials und die andere 
senkrecht ztu- Abhahmerichtung des fertigen Streifen- 
materiais 1 verlaufthwpbei; der igeneigte Jlsch und die 
Biihne mit einer!^:ehung;versebeQ,sind und eine Druck- 
Iuftquelle vorbanden ist, die mit der Lochung des, ge- 
neigten ITisches und der Butae yerbunden ist, und die 
Vorrichtun&zum Ziisammensietzerider abgeschnittenen 



Zusammensetzen von Streif enmaterial hat die Vorrich^ 30 Stucke ,des:Streifenmatenals eineiedernde Leiste : zum 



tung zum Bewegen der abgeschnittenen >Stficke -des 
Streifenmateriais eine ziemlich kbmplizierte Konstrukr 
tion und ist unzuVerlassig ihi Betrieb, da iie eine grdfie 
Anzahl einzehier Elemente hat, die iri genatt festgesrstzr;, 
ter Reihenfolge ansprecheri und mit-bestimmteh Teilenv 
dieser Stucke in Wechselwirkung tretdn mussen. 

Die Druckluft-Festsauger sind so emgerichtet, daB sie 
abwechselnd mit Vakuum und danri wieder mit einer 
Druckluftquelle in Verbihdurig treten. Die Greifer die 



Haltendes Rands des, abgeschnittenen Stacks des Strei- 
fenmateriais yon der .seMicneri^Kante her r die sehwenk- 
bar um eine horizontale Achse^angebraeht ist, die paral- 
lel zur andean Orehachse der Buhne yerlauft, und einen 
35 hmter: der fec^mden Leistp i angebrachten beweglichen 
■» £ Anschlag fun diese seitiiche Kanje des abgeschnittenen 
Stucks ; des. Streifejimaterials hat, der weggpfuhrt und 
herarigef iihrt wenden kajin^wahrend die, f edernde Leiste 
einen Anschlag" flte die ? gegenQberiiegende seitliche 
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Druckluttqueile in veromaung trexen. uiz vjreucr uic- emeu ^wuo 6 &?<tor^-w;— *-."^r ----- 
nen dem' Festhalteh von Teilen der- abgeschnttteneh .40 Kanteides vorherg^henden abgeschnittenen Stticksdes 

- -- .... . . ^ „ Streifenmateriais h^t, der n tiefer als der bew^ 

schlagtliegt^ l :<\i< ,.uh:'/- 

Durcfe sotohe eine Ausfuhrung .der^Vorrichtung zum 
B6wegen 'und ,zur. Qrientierung (jier abgeschnittenen 
Stucike ; des Streifenmateriais wird auf ejnfache Y/eise 
uad^mit etnerige^ugend hphen Leistung.die autqmati- 
schelAbnahmeder abg^schnittenep i-Stiidce desStreifen- 
materiate Yon der Trahsporteinrichtung^er^D^^ 
querschneWetftasphi^e piit^ genauer O^entieruog.fder 
50 abgeschnittenen Stucke nach der vorderen und den seit- 
,iliehen l^tenjrelatiy zur Abnahmerichtuiig ; gewjahrlei- 

stet/ ri-.iiv •<■* ; . ■> « ; 

Das wird auf ;Grund ,dep : Neigqng des Tisches und der 
mit einem Anschlag verseheneri Buhne un^l auch durch 
die . Erzeugung vpn^ LMftkissen zwischen dem abge- 
; SGhnktenen .St(Jck des .Str#ejimateriaU jind den Qber- 
flaehen de§ geneigten; Jisches und der Biihne erzielt - 
Derartige-Luftkissen verhindern ein.Anhaftender ab- 
sexzen von ^i—cnu, ^ ^cu, ul ^ — ^ geschnittenen iStucke,d4 an^der 
richtung zum Bewegen und zur Orientierung der abge- eo Oberflache des Tisches und der Buhne und tragen dazu 
schnittehen Stucke des Streifenmateriais und. die Vor- . > t beii daB sich die Stucke des Streifenmateriais uber : die 
richtung zum Zusammensetzen der abgeschnittenen geneigte Flache leichterbewegen kdnnea - 
Stucke des Streifenmateriais so ausgefahrt sind, daB sie Die um waagerechte Achsen drehbar gelagerte Buh- 
einen ziiverlassigeh Betrieb des Aggregats bei-hoher. ne ermogUcht es, leicht und schnell die Bewegungsnch- 
Leistunggewahrleisten. - ' - - > = :65 tung der abgeschnittenen Stucke des Streifenmateriais 

Diese Auf^abe wLxi dadurch gelost, daB in einem Agr. 
gregat ziim Zuschneiden und Zusamnrfensetzen von 
Streifenmaterial vori der Art gummibelegten Kordge-r 



Stucke des Streifenmateriais, riachdem die Festsauger 
auf sie eingeWirkt'haben, zum Bewegen An einer quer:i 
zur Zufiihrungsrichtung des Ausgangsstreifenmaterials- ■ 
verlaufendeh Richtung und zum aufeinaflderfolgendcn 
Offnen beim Ldilassen der abgeschnittenen Stucke 
nach dereh Zusammensetzen. ; 1 J ' - ■> 

Die Vorrichtung zum Zusammensetzen den abger 
schnittenen Stucke ist ebenfalls durch-eine komplizierte 
Konstruktion gekennzeichnt Dabei muB -auf eine ge- 
naue Orientierung der Andruck- und:Stut2:platten re'a^ 
tiv zu den zusammenzusetzenden Kariten der :ab^ \ 
schnittenen Stiicke zur Erzielung einer eiiiwandfreiea- 
StoBstelle achtgegeben werden, was einen erhebiiehen> 
Zeitaufwand erfordert, wodurch die Leistung des ibe- 
kannten Aggregats zum Zuschneiden und Zusammen- 
setzen von Steifehmaterial wesentlich sinkt ^ > ; ; 

Der vorliegenden Erfindung liegt die' Aufgabe? zii- 
grunde, ein Aggregat zum Zuschneiden und Ziisammenr 
setzen von Streifenmaterial zu schaffen; in dem die Vor- 
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unter einem bestimmten Winkel zu andern und die ab- 
geschnittenen Stucke nach ihrer seitlichen Kante genau 
zu orientieren. > ;, ; : r 4 •;• , u 
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AuBerdem ermoglicht diese Biihne ein zeitliches Zu : .zur Orieritierung der abgeschnittenen Stucke des Strei- 
sammenlegen der ; Orientierung der Stucke mit der Zii- Tehmaterials, eine Vorrichtung .6 (Fig- 2) f zum Ziisarn- 
f tthrung des Ausgangsstreifenmaterials und dessen Zer- mensetzen der abgeschnittenen Stflcke des Streifenma- 
schnejden in Stucke auf der Diagohalquerschneidema- terials und eirie Vorrichtung 7 zur Abnahme des fertigen 
schine, wodurch die Leistung des Aggregats zum Zu- 5 Str ifenmaterials in geradliniger.Richtung, die querzur 
schneiden und Zusammensetzen von Streifenmaterial Zuftonirigsrichtung des ^ Ausgangsstreifenmaterials ver- 
wesentlich erhoht wird. ( v ]&uft • \ ! 

: Das Vorhandenseiii in der Vorrichtung zum Zusam 7 Die Zufuhrurigsvorrichtung 2 (Fig. 1) enthalt einen 
mensetzen der abgeschnittenen Stucke des StreifenmaT auf ilem Stander 1 montierten Antrieb 8 mit einem Elek- 
terials einer drehbar um eine waagerechte Achse ange- 10 tromotbr einer beliebigen bekannten, fur diesen Zweck 
brachten federnden Leiste mit einem Anschlag und ei- geeigneten Konstruktion, Der Antrieb 8 ist kinematisch 
nes beweglichen Anschlags, der herangefuhrt und weg- mit einer Bobine (nicht abgebildet) verbunden, auf die 
gefuhrt werden kann, gewahrleistet ein schnelles und die Rolle 3 auf gewickelt ist 

gehaues'Orientieren der seitlichen Kanten der;Stucke Die Vorrichtung 2 enthalt auch eine Ausgleichsein- 

des Stretfeiimateri^sxelativizu^ 15 richtung 9, die eine auf dem Stander 1 angebrachte 

der der Stucke iriit einer vorgegebeneri und auf der Stutze. 10 hat, an deren oberen Teil auf beiden Seiten 
gesamten Breite der Stucke gleichmaLBigeh Oberlap- Fuhruiigsrollen 11, 12 angebracht sind. 
pungubereinanderliegen. ; . • , An der Stutze 10 ist auch eine Rolle 13 angebracht, 

AuBerdem wird das folgende aiitohiatische Auflegen die sich an der Stutze 10 entlang in senkrechter Rich- 
des Rands des oberen Stacks auf deri Rand des unterpf 20 tiing bewegen^kanil Die Rollen 11, 12, 13 sind so einge- 
Stiicks und die ungehinderte orientierte' Abnahme des" richteCdaB fiber sie das Ausgangsstreifenmaterial 14 
fertigen Streifenmat-erials bei weggehlhrtem Anschlag laufenkann. f 

gewahrleistet. ; , _ ^ ^ ^ . / . Die Ausgleiclisvorrichmng 9 dient dem Aufspeichem 

]3s ist ?weckmaBig, daB die Vpmchtung.zur Abnahme dies Materials 14_bei f einer der unteren Stelluiigen, der 
des fertigen Streifenmaterials eine Umsteuereinrich- 25 Rolle 13 ;wahrend des Schneidens dies Materials 14 auf 
tung fur dessen Bewegung hat ; ■ . s ' V : * der Diagonalquerschheidemaschine 4. 

, Die Umsteuereinrichtuhg bWVyqrrictim^ Am^Stander. 1 isteirie Rolle 15 zum Einfuhren des 

riahme des fertigen Streif enriiaterials ermdgUcht zusam- Nlaterials 14 in die biagbnalquerschneidemaschine 4 an- 
men mit dem Anschlag, der. federoden I^irte auBer ( der gebraeht/ r'l-./- 

Abnahme des ails der Vorrichtung ^ ziim Zuiamrnenset- f 30 Die Diagonalquerschheidemaschine 4 hat einen 
zen der Stucke komrrienden fertigenSh-eife^ Bandforderer 16 einer bekannten Konstruktion, der an 

em schnel{es und genaues Ofientl^ren 4er hinteren Kan- einem am Stander 1 bWestigten Rahmen 17 angebracht 
te des StQcks des Streifenmaterials^ das. ger'ade abger ist urid emeri Antrieb 18 einer beliebigen bekannten, fur 
nommen wird,zum Ansetzen an d^ f pjgende Stuckl . diesen.Zweck geeigneten Konstruktion hat 1 ' 

Aus Gesagtem ist ersifchtlich, da0 dak erfindungsge- 315 Die Diagonalquersciineidemaschirie' 4 enthalt einen 
mSBeAg^eg^^m Zuschhey^ tiber djem'FQfddref 16 am Rahmen 17 befestigten TrS- 

von Streifenmaterial durch . hohe Zuy^rlassigkeit und ' ger 19, der. sich in Zpfuhningsrichtung des Matefiais 14 
Leistung gekennzeichnet ist - . / .] ,\ \ "," f " nachdemPfeil ^C^bewegen kann (Fig. 1, 2). Der Trager 

. Die bereits erwkhnten urid weitere . Vorteile der [vor-. , 19 kaiin sich auch um eine serikrechte Achse 20 (Fig. 2) 
liegenden .Erfindung .werden ^ durch ^ folgeriije^Bescr^eik 40 drehen zum Schneiden des Materials 14 unter verschie- 
bung eines das Wesen der Erfindung^nicht b^^r^keri4 \ derieri . Winkeln relatiy zu seiner Zuf uhrungsrichtung 
den konkreten AusfQhrungsbeispiels mit riinweisen auf ' ^C^.Zum Be^egen und Drehen des Tragers 19 werden 
dieZeichnungenverstandlic^undzwarzeigt . ' beliebige bekannte Mittelverwendet 

Fig. 1 in schematischer Darsfellung em erJ^d^^ . . Am Trager 19 ist ein Schlitten (nicht abgebildet) einer 
maBes Aggregat zum Zuschneiden und Zu^mmehs^t- 45 bekannten Konstruktion mit einem Scheibenmesser 21 
' zen von Streifenmaterial in Seitenarisicht, das Streifen^': (Fig. 1) montiert, das sich bei der Bewegung des Schlit- 

materialiststrichpunlc'tiertangedeutet^ ^'V;7,*>; V " i: tens ail dem Trager 19 "entlang dreht 

Fig..2 wie Figo 1, in, Draufsicht mit teilweisen Aus- ,Die Diagonalquerschneidemaschine 4 dient dem Her- 
schnitten; V ; ; * ' » ^ ; r . , stellen ^^von StQcken 22 (Fig. 2) des Streif ehmaterials 14, 

Fig. 3 eine Ansicht m : derJPfeilrjchtung A in 1; . .50 die s'eitliche ?2a t 22b, vordere 22c und hintere 22d Kan- 
Fig. 4 die Baugruppe _B An Fig* 3 in .yergrdBertem ten hkbea lri Abhangigkeitvondem Winket.umdender 
MaBstab, teilweise im I^ngsschnitt. ', Trager i9 relatiy zur Richtung "Cgedreht wird, haben 

Das, erfindungsgemaBe Aggregat zum" Zuschneiden die abgeschnittenen Stucke 22 die Form verschiederier 
und. Zusammensetzen von Streif enmaterial wird im fol- P^aUelbgramme, vorliegend die Form eiiies Rechtecks. 
genden im Text der Kurze halber als "erfindungsgeihar, ^5 Die Diagonalquerschneidemaschine 4 kann eine un- 
Bes Aggregat" bezeichnet ' -V terschiedliche LangederSeitenkanten22a,22Z>gewahr- 

Das erfindungsgemaBe Aggregat dient } vorrangig Ieisten, dh, eine unterschiedliche Breite der Stucke. 22 
dem Zuschneiden und Zusammensetzen vbh guniniibe- bei yerschiedehen Stellungen des Tragers 19 entlang der 
iegtem Kordgewebe, das inf blge cier spezifisdien lEigen- ( ZufQhrungsrichtung "C« 

schaften yon ... Roh ( gummi zusammengeklejbt . .^erden" 60 Die Vorrichtung 5 zum Bewegen und zur Orientie- 
kann. v , t ' r . ; ;t rung, der abgeschnittenen Stucke 22 des Streifenmatdri- 

Aas erfindungsgemaBe Aggregat entliait, hiriterein- \ als 14 hat einen geneigten Tisch 23 (Fig. 1, 2) und eine 
anderin.technoiogischer ReihenfoJgeauf einemStand rj hinter diesem.gelegen Biihne 24 mit iein m Anschlag 25 
1 (Fig. 1) angeordnet eine Vorrichtunjg 2 zum Zufuhren f flr die Vorderkante ,22a des abgeschnittenen^ Stbcks 22 
des Ausgangsstreifenmaterials yon einer ^ Ro lie 3 in yor- 65 des Materials 14. . * 
gegebener geradlinigef Richtung, eine piagonalquer- ' Der,An$ctila2: 25 stellt eine Leiste dar, die mit dem 
schneideniaschine ; 4,zum Herstellen ybn 'Stucken des. gleicheh ^ezugszeichen. 25 bezeichhetLund se 
Streifenmaterials, eine Vorrichtung 5 zum Bewegen urid* zur Zufuhf lingsrichtimg X? angeordnet ist In andereri 

I 
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Fallen kann die Leiste 25 unter einem spitzen Winkel 
zur Zufuhrungsrichtung "C w liegen, der dfem^Winfeel 
gleicht, urn den der Trager 19 gedreht ist mit^jlfe'yon 
zwei Einstellvorrichtungen 26 (Fig. 2) vom Typ Schrau; 
be-M utter. ; , T ;' J ; 

Der geneigte Tisch 23 (Fig. 1) ist mit Hilf e ybfi Konsor 
len (nicht abgebildet) hinter dem Forderer 16 atif derti 
Stander 1 montiert ,und in Zufuhrungsrichtung 1 w C*'ge- 
neigt Der obere, in Fig. 1 linke Rarid des feeneigten 
Tisches 23 befindet sich in einer Hohe mit dem Band des 
Forderers 16 und der untere rechte Rand — in einer 
Hohe mit dem oberen linken Rarid der Buhne 24. Im 
vorliegenden Fall betragt der Neigungswinkel.des Ti- 
sches 23 zur horizontalen Ebene 12° uhd der Neigungs- 
winkel der Buhne 24 - 5°. 

Die Buhne 24 ist auf einem Rahmen 24a (Fig. 1, 3) 
montiert, der wiederum am Stander 1 befestigt ist, und 
kann sich urn zwei horizontal Achsen 27 (Fig. i) und 28 
(Fig. 3) dreheri. Die Achse 27 verlfiuft senkrecht zur Zu- 
fiihrungsrichtung w C"des Materials 14 und die Achse 28 
— senkrecht zur Abnahmerichtung. "I?" (Fig. 2) des f er- 
tigen Streifenmaterials 14a Die Achsen 27, 28'sihd auf 
dem Rahmen 24a mit Hilfe beliebiger bekannter Mittel 
(nicht abgebildet) befestigt . . 

Der geneigte Tisch 23 und die Buhne 24 sind mit einer 
Lochung vefsehen. Es ist eine Druckluftquelle 29 (Fig. 1, 
3) vorhanden, die ein Geblase einer beliebigerf bekann- 
ten, fur diesen Zweck geeigneten Koristtuktiori darstellt. 
das auf dem Stander 1 montiertist und mit der Lochung 
des geneigten Tisches 23 und der Buhne 24 in Verbhv 
dungsteht . . 

Es ist ein Arbeitszylinder 30 zum Drehen der Buhne 
24 dm die Achse 28,. der mit/der Dr^ckluftquelle 29 
verbunden ist, vorhanden. . . ! 

Es sind ein Photogeber 31' (Fig. 1) ziir Kontrolle der 
Breite der abzuschneidenden Stucke 22 des Materials 14 
und ein Photogeber 32 (Fig. 1, 3) zur Kontrolle der Lage 
der Vorderkante 22a des Stiicks 22 vbrhandea! Die Pho- 
togeber 31, 32 haben eine beliebige bekannte, fur diesen 
Zweck geeignete Konstruktion. 

Die. Vorrichtung 6 (Fig. 2, 3, 4) zum Zusammensetzen 
der abgeschnittenen Stucke 22 des Materials 14 hat eine 
federride Leiste 33 (Fig. 4) zum Haheh cies Rands des 
abgeschnittenen Stucks 22 des Materials 14 yon der 
Seitenkante 22a her. 

Die Leiste 33 kann sich um eine horizontal Achse 34 
drehen, die parallel zur anderen Drehachse 28 (Fig. 3) 
der Biihne 24 verlauft, 

Es gibt eineri beweglichen Anschlag 1 35 (Flg. : 4) fur die 
Seitenkante 22a des abgeschnittenen Stucks .22, der eine 
Platte darstelit, die sich relativ zum Anschlag 23 (Fig. 2) 
in Querrichtung erstreckt und mit ihr em oberen (ent- 
sprechend Fig. 4) Ende 35a ah einem Rahmen 36 gelen- 
kig befestigt ist Dieser Rahrnen 36 ist am Stander T 
befestigt, und seine Lage kann unter einem gewflnsch- 
ten Winkel zur Richtung "D"mit beiiebigen bekannten 
Mitteln reguliert werdea ' ' / 

Es gibt einen mit der Druckluftquelle (nicht abgebil- 
det) verbundenen Driickluftzylinder 37 zum Bewegen 
des Anschlags 35 um die Achse des Geleriks 35b zur 
Seitenkante 22a hin. Die federnde Leiste 33 hat einen 
tiefer als der bewegliche; Anschlag 35'gelegenen An-' 
schlag 38 fur die gegenuberliegende Seitenkante 22Z> 
des vorhergehehderi abgeschnittenen Stucks 22. 

Zur Erzielung einer Oberlappung der Seitenkanten 
22a und 22b benachbarter, zusammenzusetzender Stiik- 
ke 22 ist der bewegliche Anschlag 35 relativ zum An- 
schlag 38 in Richtung, Z? (Fig. 3) derart versetzt daB 
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zwischen ihnen ein Zwischenraum (nicht abgebildet) 
entsteht ; 1 . ; * 

Es ist eine Andriickplatte 39 (FigJ4) vorhanden, die im 
Zwischenraum zwischen den AnschlSgen 35 und 38 an- 

5 gebracht ist und sich in senkrechter Richtung in am 
Rahmen 36 Befestigten Fuhrungen 40 bewegen kann. 
Die Andruckplatte 39 ist mit deh Kolbenstangen vori 
zwei Druckluftzylindern 41, die in einiger Entfernung 
voneinahder liegen, am Rahmen 36 befestigt sind und 

io itiit der Druckluftquelle (nicht abgebildet) in Verbin- 
dung stehen, starr verbunden. 

' fis gibt eine StOtzplatte 42, auf die der Rand des 
Stiicks 22 rriit der Kantfc 22Z>aufliegt 

Es sind Photogeber 43, 44 (Fig..3, 4) zur Kontrolle der 
Lage der Kanten 22a im&22b benachbarter, zusammen- 
zusetzender Stucke ^22 Vorhanden, die eine beliebige 
bekannte, fiir diesen Zweck geieighete Konstruktion ha- 
ben. ' * ' ;; ' ' ' ';\ ' . 

Die, Vprrichtung 7 (Fig. 3) ziir Abnahme des fertigeh 
Streifenmaterials 14a hat eineh geneigten Tisch 45, der 
im ^ technologis'chen Ablauf hinter der Zusarnmenset- 
zungsyorriciitung 6 auf einem am Staiider ,l befestigten 
Rahmen 46 0Fig. 2; 3) montiert ist Def Neigungswinkel 
des geneigten Tisches 45 kann ,mit Hilfe beliebigef be^ 
kannterl fuV Bieseh Zweck geeigneter Mittel geandert 
werdenl . 

Der geneigte Tisch 45 nimiht deh hinteren Endteil des 
feKige Streifenmaterials 14a auiF." Der geneigte Tisch 45 
ist mit einer toc|rung versehen, die mit einer Druckluft- 
30 quelle' ^ (Fig. ^3).;einer beiiebigen bekannteri Kbhstruktibh 
: verbunden ist-I).0r ^ geneigte Tisch 45 hatB£grehzuiigs- 
leisteh 48 (Mg:2l, die 'ah deri^Seiteri des geneigten Ti-^ 
sches 4j I angebrachrsind, wobei die ^tfernutig zwi- 
schen iliifen )niit ,HilfeV vbn ^eguliervdrrichtungen 49 : 
35 vom TyftJScnraube-r Mutter rfeguHert werden kann; ^ 
* Ober dem Tisch 45 1st an einem Rahmen 46 ein Photo- 
geber 3b? (Fig. 2, 3) einer bekannten Konstruktion zur 
Kontrolle der Verbindung def Stiicke 22 anfeebracht - \ 
Hinter dem geneigten Tisch 45 befindet sich in Ferti- 
40 gungsablaufrichturig'eine am Stander *1 angebfachte 
AntriebsroUe '51 'mit einer Umsteueranrichtung 52' 
(Fig. 3) eines Antrieb^ einer beiiebigen bekannten Kori-' 
struktion; ' * ' ' ' \ V ,: \; 1 y ' • '* " : 

Die Rolle 51 ist s6 v angebraphi 'daB v sie sich zuf Ge- 
45 waHfleistung eineis gleicHmaBigeh "Anliegens des ferti- 
gen Streifenmaterials 14a an die : ftdlle 51 in senkrechter' 
Riditurig J eihstelibar : beweg^ ; karin, ! d. h^ ohnfe daB sie 
sich dabei stark verbiegt' ^ ^; ; ; if 7 
Hinter der Rblle 51 befindet sich auf dbm Rahmen 46 
50 eine Fiihrungsrolle 53 (Fig. 2 r 3), hinter der ein Bandfdf- 5 
derer 54 uhd eine Vornch'tung 55 ziim Aufwickeln des 
fertigen Streifenmaterials 14a* zu einer Rolle aufgestellt 
sind. Die Rolle wird auf eihe' Bobine 56 gewickelt, die 
einen Antrieb 57 hat der einen Elektrbinotor eiher be- 
55 liebigen bekannten Konstruktion darstelit und aiif ei- 
nem am Stander 1 befestigten Rahrnen 58 (Fig. 3) ihstaU 
liertist J ' "'" /' \ . ."' 

Das erfindungsgemafie Aggregat-zum Zuschneideh 
und Zusammensetzen vbh Streifenmaterial'funk'tibniert 
60 folgehdermaBen. ■ ^' ' ? 1 / ' ■ 

Vor Beginn des Betriebs bewegt man deif Trager 19 
der Diagonalquerschneidemaschine 4 in Zufiihrungs- 
richtung "C des Ausgahgsmaterials 14 zum Abschnei- 
den der Stucke 22 in der erf orderiichen Breite unci dreht 
ihn um die Achse 20 um den gefordeiten Winkel, im 
vorliegenden Fall um 90° relativ zur ^Richtung "C\ 

Den Photogeber 31 zur Kontrolle der Breite der Svak- 
ke 22 montiert ^ man 'uber dem geneigten Tisch 23 Qer j 
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Vorrichtung 5 zum Bewegen und zur Orientierung der 
abgeschnittenen Stucke 22 derart, daB die Entfernung 
vom Photogeber 31 bis zum Scheibenmesser 21 der ge- 
forderten Breite des Stacks 22 gleicht 

Der Anschlag 25 der Vorrichtung 5 zum Bewegen und 
zur Orientierung der abgeschnittenen Stucke 22 wird 
mit Hilfe der Einstelleinrichtungen 26 parallel zum Tra- 
ger 19 auf die geforderte Breite der Stucke 22 in Stel- 
lunggebracht 

Die Begrenzungsleisten 48 der Vorrichtung 7 zur Ab- 
nahme des fertigen Streifenmaterials 14a werden mit 
Hilfe der Reguliervorriehtungen 49 parallel zueinander 
angebracht, wobei die Entfernung zwischen ihnen der 
Breite des fertigen Streifenmaterials 14a entsprechen 
muB. 

Den Rahmen 36 bringt man zusammen mit der fe- 
dernden Leiste 33, dem Anschlag 35, der Andriickplatte 
39 und der Stutzplatte 42 unter dem gleichen Winkel zur 
Zufiihrungsrichtung P D" des fertigen Streifenmaterials 
14a in Stellung, unter dem der Trager 19 angebracht ist 
Dann schaltet man die Quellen 29, 47 fur die Zufuhrung 
von Druckluft an die Lochungen des geneigten Hsches 
23, der Bahne 24 und des Tisches 45 ein. 

Das Ausgangsstreifenmaterial 14 wird mit Hilfe der 



zur. Zusammensetzungsvorrichtung 6 bis zum bewegli- 
chen Anschlag 35. 

i Gleichzeitig wird das nachste Stuck 22 des, Streifen- 
materials 14 abgeschnitten, wodurch zeitlich das Ab- 
5 schneideri des nachsten Stiicks 22 und das Zufuhr ndes 
vorher abgeschnittenen Stiicks 22 in Richtung "D" zu- 
sammehfallen. Beim AnstoBen des abgeschnittenen 
Stocks 22 an den beweglichen Anschlag 35 entsteht auf 
. dem Stuck 22 vor der Zusammensetzungsvorrichtung 6 
io eine kleine Welle (Unebenheit) des Materials, und die 
Seitenkante 22a richtet sich nach dem Anschlag 35 aus. 

Danach giht der Photogeber 44 ein Kommando an die 
Druckliiftzylinder 41 zuiri Herabsenken derAndruck- 
platte 39. Die Platte 39 senkt sich herab und druckt auf 
die federnde Leiste 33, auf t der der Rand des abgeschnit- 
tenen Stucks 22 liegt, und lenkt die Leiste 33 nach unten 
ab, die sich dabei um die Achse 34 dreht Dadurch 
kommt die Seitenkante 22a mit einer Oberlappung auf 
der Kante 22b des fertigen Streifenmaterials 14a zu lie- 
gen, die auf der Stutzplatte 42 aufliegt, und wird mit ihr 
durch Zusammenkleben verbunden. 

Gleichzeitig senkt sich die Buhne 24 mit Hilfe des 
Arbeitszylinders 30 in die Ausgangslage herab. Nach 
der Durchfiihrung des Zusammensetzens hebt sich die 
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Vorrichtung 2 von der Rolle 3 abgewickelt und gelangt 25 Andriickplatte 39 mit Hilfe der Druckluf tzylinder 41, der 



uber die Rollen 11, 13, 12 der Ausgleicheinrichtung 9 
und uber die Rolle 15 auf den Forderer 16 der Diagonal- 
querschneidemaschine 4. Das Ausgangsstreifenmaterial 
14 wird vom Forderer 16 weiter auf den geneigten Tisch 
23 transportiert, in dessen Lochung Druckluft von der 30 
Quelle 29 geleitet wird. 

Beim Durchgang der vorderen Kante des Ausgangss- 
treifenmaterials 14 unter dem Photogeber 31 zur Kon- 



Anschlag 35 wird durch den Druckluftzylinder 37 weg- 
gef uhrt und es wird ein Kommando zum Einschalten des 
Drehantriebs der Rolle 51 der Abnahmevorrichtung 7 
gegeben. 

Dadurch wird das fertige Streifenmaterial 14a mit 
Hilfe der rotierenden Rolle 51 in Richtung *Z>*abge- 
nommen, wobei es sich auf einem Luftkissen fiber die 
Oberflache des geneigten Tisches 45 bewegt 

Beim Weitertransport wird das fertige Streifenmate- 



trolle der Breite der Stucke 22 wird ein Kommando zum 

Stillstand des Forderers 16 gegeben, der Schlitten mit 35 rial 14a auf dem geneigten Tisch 45 zwischen den Be 
dem Scheibenmesser 21 bewegt sich am Trager 19 ent- grenzungsleisten 48 ausgerichtet Dabei wird das Ende 
lang und schneidet ein Stuck 22 des Streifenmaterials 14 des fertigen Streifenmaterials 14a bei der Bewegung in 
ab. Richtung "D" infolge der Neigung der Buhne 24 zur 

Danach wird ein Kommando zum Einschalten des . horizontalen Ebene in Zufiihrungsrichtung "CwShrend 
Forderers 16 fur die ZufQhrung des Ausgangsstreifen- 40 der Bewegung in Richtung *Z>"standig an den Anschlag 



materials 14 2um Abschneiden des nachsten Stucks 22 
gegeben. Das abgeschnittene Stuck 22, dessen einer Teil 
an der hinteren Kante 22 J auf dem zufuhrenden Forde- 
rer 16 und der andere Teil an der Vorderkante 22c auf 
dem geneigten Tisch 23 liegt, wird vom Forderer 16 auf 
die gelochte Oberflache des Tisches 23 gestoBen und 
gleitet uber ihn hinweg und dann auf Luftkissen uber die 
Buhne 24 und lost sich von dem Ausgangsstreifenmate- 
rial 14, das vom Forderer 16 in Richtung "Czum Ab- 



25 angedruckt und nach ihm ausgerichtet 

Das fertige Streifenmaterial 14a lauf t mit einer hohen 
Geschwindigkeit durch die Zusammensetzungsvorrich- 
tung 6 und beim Durchgang der Kante 22b unter dem 
45 Photogeber 44 wird ein Kommando zum Umsteuern 
der Drehung der Rolle 51 durch die Einrichtung 52 ge- 
geben. 

Infolge der Tragheit durchlauft das fertige Streifen- 
material 14a noch einen gewissen Weg in Richtung *Z>" 



schneiden des nachsten Stucks 22 zugefuhrt wird. Das 50 dann lauft das fertige Streifenmaterial 14a durch das 

abgeschnittene Stuck 22 gleitet bis zum Anschlag 25 und Einschalten der Umsteuereinrichtung 52 des Antriebs 

orientiert sich am Anschlag 25 mit seiner Vorderkante der Rolle 51 zuriick in umgekehrter Richtung uber den 

22a geneigten Tisch 45 bis zum Anschlag 38 der federnden 

Auf Grund dessen, daB der Neigungswinkel des Ti- . Leiste 33. Beim Durchgang der Kante 22£ unter dem 

sches 23 etwas groBer ist (12°) als der Neigungswinkel 55 Photogeber 44 wird ein Kommando zum Abschalten 



der Buhne 24 (5°), kommt es zu einem schnellen Abson- 
dern des abgeschnittenen Stucks 22 vom Ausgangsstrei- 
fenmaterial 14 unter Bildung eines Zwischenraums zwi- 
schen dem abgeschnittenen Stuck 22 und dem Aus- 
gangsstreifenmaterial 14, der notwendig ist fur das An- 
sprechen des Photogebers 31 zur Kontrolle der Breite 
der Stucke 22 und zu einem stoBfreien ZufUhren des 
abgeschnittenen Stucks 22 an den Anschlag 25. 

Durch ein Signal der Photogeber 32 zur Kontrolle der 
Lage der Vorderkante 22c des Stucks 22 wird die BQhne 
24 mit Hilfe des Arbeitszylinders 30 um die horizontale 
Achse 23 um 8° nach oben gedreht Das abgeschnittene 
Stuck 22 gleitet auf einem Luftkissen uber die Buhne 24 



der Umkehreinrichtung 52 der Rolle 51 gegeben. 

Bei der Bewegung des Materials t4a in umgekehrter 
Richtung entsteht auf dem Ausgangsstreifenmaterial 14 
bei dessen AnstoBen an den Anschlag 36 ebenfalls eine 
60 Welle (Unebenheit), wodurch sich die Kante 22b leicht 
nach dem Anschlag 38 ausrichtet 

Nachdem das fertige Streifenmaterial 14a mit einer 
hohen Geschwindigk it durch die Zusammensetzungs- 
; vorrichtung 6 l&uft und dabei die Buhne 24 freimacht, 
65 wird der Vorgang des Abschneidens des folgenden 
Stucks 22 des Ausgangsstreifenmaterials 14 beendet 
Dadurch gelangt auf die Buhne 24 das nachste abge- 
schnittene Stuck 22. 
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Die Kontrolle der Verbindung der Stucke 22 im ferti- 
gen Streifenmaterial 14a wird vom Photogeber SCLvorn 
genommen. Der Photogeber 50 erzeugt eiri Kommando 
zum Anhalten des Forderers 16 der Diagohalquer- 
schneidemaschtne 4, werin Abweichungen -in den Vsi> 5 
bindungen der abgeschnittenen Stucke 22 entdecktwer-i . 
den. " ■ ■ 

Das fertige Streifenmaterial kornmt uber ;dienFuh-i 
rungsrolle 53 auf den Forderer 54 und. weiter in die 
Vorrichtung 55 zum Aufwickeln des fertigen Streifen-: 10 
materials 14a zu einer Rolle auf der Bobine 56, die von . 
einemAntrieb57gedrehtwird. : , 1 . - 

Versuchsmuster des erfindungsgemaBen Aggregats 
zum Zuschneiden uhd Zusammensetien von 'Streifen- 
material haben erfolgreich die Erprobung 1 bestanden, 15 
deren Ergebhisse von einer hohen Zuver&ssigkeit und 
hohen Leistung zeugen. 
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